CIRCUITO DE IGNICAO

PARAFUSO ———

~
RETENTOR —

GRAMPO —

JUNTA — S

Cilindro n° 1 é o primeiro a contar do lade
anterior (radiador) para o posterior (volante).

Se nao houver coincidéncia de encaixe entre
o macho da arvore e a fémea da bomba de
dleo, gire o motor até consegui-la.
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DISTRIBUIDOR

Remocac

Desligue o tubo de vacuo. Observe a posicao da tomada
do flexivel da unidade de vacuo em relagcdo ao motor,

Afrouxe o parafuso da presilha e remova o distribuidor F -
puxando-o para cima. o

Instalacdo e posicionamento

O rotor do distribuidor gira no sentido horério. A tampa

das engrenagens de distribuicdo é provida de uma aba que

forma um indicador com escala. A marca “0" (zero) no

indicador corresponde ao PMS (ponto-morto superior) do .
cilindro n° 1, e cada intervalo entre duas divisdes conse- .-
cutivas corresponde a 2° de giro da arvore-de-manivelas.

O colar da engrenagem do distribuidor é marcado com uma
depresséo conica, a qual indica a posi¢do do rotor, devendo
ser alinhada com o terminal de alta tensio correspondente
ao cilindro n.° 1, situado na tampa do distribuidor.

Ao instalar o distribuidor, alinhe a marca de ignicado exis- | S
tente na polia (L-4) ou no compensador harmoénico (L-6) : .2
com a marca "0" no indicador da tampa anterior do motor, 3 .y
estando o cilindro n° 1 no ponto-morto superior, no tempo - .
de compresséo. :

Alinhe ‘o rotor do distribuidor com o terminal n° 1 da tam-
pa, com auxilio da marca existente no colar da engrenagem,
mantendo o eixo na posicio.

Em posicdo vertical, aponte a tomada de succdo do dia-
fragma do distribuidor em direcfo ao radiador € num angulo
de 30° em relacéo a arvore-de-manivelas.

Abaixe o engate do distribuidor dentro de seu alojamento
no bloco do motor, nessa posicdo.

Gire ligeiramente o corpo do distribuidor no sentido anti- -
horario para localizar ¢ ponto de inicio da abertura do pla- ;

tinado (abertura inicial ndo superior a 0,05 mm [ (0,002").]

Aperte firmemente o parafuso do grampo do distribuidor.



CONJUNTO DO
DISTRIBUIDOR

1. Tampa
2. Escdva rotativa

3. Parefuso de fixagio
do prato fixoc do
ruptor

4 Parafuso do cabo do
condensador

5. Condensador

6 Suporte do conden-
sador

-~

Prato movel do
ruptor

8. Parafuso de fixagao
da chapa

©w

Chapa de escora e
coberta dos pesos

10. Eixo de cames

Molas dos pesos

12 Pesos reguiadores
do avango centri-
fuga

3 13 Parafuso de fixagio
do dispositivo de
- AvYaNnco a vacuo

t4. Disoositiva de
avango a vacuo

15 Corpo

16. Pino de fixagdo da
engrenagem

17 Parafuso de fixagdo
da tampa

'8 Prato fixo do ruptor
19 Mola

20, Mecha de lubrifi-
cagao

21, Terminal do cabo
do primario

22 Cabo do primario

23 Arvore

24 Paraluso de fixagdo
do conjunta

25. Retentor

26 Grampo

7

Engrenagem do dis-
tribuidor

28 Arruela especial
2% Mancal
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Desmontagem

Dssligue o avanco a védcuc e remova a tampa.
Retire a escdva rotativa.

Do terminal isolado, solte o fioc do condensador e o do
primario. Remova o condensador sé ou com a bracadeira,

Com uma chave-de-fenda, retire o conjunto do ruptor (pla-
tinado). Retire o terminal isoiado.

Solte os parafusos e remova o prato fixo do ruptor. Re-
mova o dispositivo de avanco centrifugo.

Retire a placa retentora, molas, pesos e 0 eixo de cames.
Remova o pino da engrenagem e retire esta.

Remova a arvore do distribuidor juntamente com o prato.

Montagem

Inverta os procedimentos de desmontagem.

Limpeza e inspecao

Excetuando a tampa, a escOva rotativa, o condensador e o
dispositivo de avanco a vacuo, lave tédas as pegas em

solvente.

Coloque a arvore num bloco em "V " e verifique seu alinha-
mento com um micrédmetro. A excentricidade nao deve
exceder 0,05 mm (0,002").

Examine quanto a desgaste a drvore e o corpo. Se neces-
séario, substitua-os.

Examine os pesos quanto a desgaste, rebarba e livre en-
caixe nos pinos. Examine o eixo de cames quanto a des-
gaste ou emperramento.

Verifique se a tampa ou os cabos das velas estdo danifi-
cados. Substitua o que fér necessario.

Teste do ruptor (platinado)

Examine os contatos: devem ter uma cor acinzentada. Se
precisarem limpeza, use lima fina. Teste-thes a resistén-
cia com ohmimetro. Ruptores com contatos gastos, desa-
linhados ou picados devem ser substituidos. Submeta-os
a um teste de voltagem: se com a ignicdo ligada e os con-
tatos fechados, a queda de voltagem far inferior a 0,125,
éles estao bons. Se fér maior, substitua-os.

Contatos gueimados
Os contatos se queimam por a) voltagem excessiva, b)

presenca de 6lec ou sujeira, c¢) defeito no condensador,
d) ajustagem incorreta da folga e e) contatos desalinhados.
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Portanto, verifique a ajustagem do regulador e corrija a
vcitagem, se necessario. Verifique o sistema de venti-
lacao do cérter; limpse ou substitua a vélvula. Ao lubri-
ficar o distribuidor use sempre pouco lubrificante. Exa-
mine a fclga dos contatos e, se necessdrio, reajuste-a.

Teste o condensador guanto a resisténcia excessiva no
seu circuito (afrouxamento do suporte do condensador ou
dc fio pode causar alta resisténcia).

Contatos picados

Examine o sentido de transferéncia de material de um con-
tato para outro. Se fér do positivo para o negativo, a)
substitua o condensador por outro de menor capacidade;
b) junte os cabos do primario e secundario; c) afaste os
cabos da massa: d) aumente o comprimento do fio do
condensador.

Se fér do negativo para o positivo, a) substitua o conden-
sador por outro de maior capacidade; b} encurte o fio do
concensador; ¢) afaste o cabo priméario do secundério qus
liga o distribuidor & bobina: d) ccloque ésses cabos perto
de uma boa ligacdo 4 massa.

Limpeza dos contaios

Ndo use lixa. Empregue uma lima mursa e reserve-a ex-
clusivamente para ésse trabalho. Remova apenas a crosta
ou fuligem; ndo é preciso alisé-los completamente. Se os
contatos estiverem apenas sem britho, devem ser consi-
derados em bom estado. Se estiverem queimados ou pi-
cados, substitua-os. Procure localizar a causa da falha para
evitar sua reincidéncia.

Ajustagem dos contatos

Limpe a sujeira dos contatos usados antes de medir a
folga. Regule o angulo de permanéncia na bancada de
teste. Na falta desta, use l&mina calibradora para esta-
belecer & folga exata.

Para ajustar:

A regulagem dos contatos deve ser feita sempre que se
observar a minima altsragdo da especificacio.

Gire a arvore do distribuidor até & méxima separacdo dos
contatos. Afrcuxe o pearafuso de trava {2) do prato fixe.

Cologue a lamina calibradora (1) entre os contatos e in-
sira uma chave-de-fenda na fenda de ajustagem, forcando
o prato fixo para comprimir a lamina entre os contatos.
Entdo, com outra chave-de-fenda, apertzs o parafuso de
trava {2). ' ' - -

Angulc de permanéncia (L-4 ou L-6}:

— Maximo ... 34°
— Minimo ... e 31"’
— ddeal ... ..o 32°30
Foiga nominal: .

S 0.51 mm (0,024:)
— LB 0,41 mm (0,0167)
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DESALINHAMENTO
LATERAL

l o
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O DESALINHAMENTO LATERAL DEVE

ALINHAMENTO
LATERAL
CORRETO

- T~ MARTELO
1 | .
I ™ BIGORNA

SER CORRIGIDO DOSRANDO-SE O SUPORTE
D0 MARTELO (NUNCA DOBRE A
BIGORNA )
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Com uma ferramenta adequada, alinhe os contatos dobran-
do o fixo. nunca o movel. Torne a verificar a folga. (Este
trabalho aplica-se apenas a platinados novos. Os usados,
guando desalinhados, devem ser substituides.)

Verifique o angulo de permanéncia: deve estar conforme
a especificacdo (31 a 34°). Se estiver menor, veja se os
contatos estao desalinhados ou defeituosos ou se 0s cames
do eixo estéo gastos. A verificacio se faz entre a marcha-
lenta e cérca de 1750 r.p.m. Diferencas superiores a 3°
indicam falha no distribuidor.

Regulagem da tensdo da mola do ruptor (platinado)

Regule a mola entre 530 a 650 gramas, com uma balanca
(dinamémetro), observando a indicacdo logo gue os con-
tatos se separarem.

Para ajustar, dobre a mola do martelo (bragco modvel). Se
a tensdo for excessiva, reduza-a comprimindo a mola.

Para aumentar a tensio, retire o martelo, para abrir a mola.
Evite deflexdo excessiva para ndo quebrar a mola.

(Para facilitar a ajustagem final da tensdo da mola dos
ruptores novos, sua mola tem tensdo superior a especifi-
caczo.)

Substituicao do ruptor (platinado)

Remova os cabos das velas. Retire a tampa do distribui-
dor. Retire a escOva rotativa. Retire o terminal primario.

Desenganche a mola e retire o martelo. Retire o para-
fuso de trava do prato fixo.

Remova a pelicula protetora de 6leo dos contatos do ndvo
platinado. Coloque a bigorna (contato fixo) e o parafuso
sdbre o prato moével e coloque, sem apertar, o parafuso
de trava.

Coloque o martelo (contato mdvel) sébre o pivo do su-
porte da bigorna e enganche sua mola no terminal do pri-
mario. Ligue o fio do primario e o cabo do condensador.

Ajuste a folga dos contatos e examine seu alinhamento.

Coloque a escbva rotativa, a tampa do distribuidor 2 os
cabos das velas. Examine a distribuicdo e sincronize-a
com uma lampada sincroscodpica.

Teste do condensador

Examine o condensador quanto a fadiga (curto-circuito en-
tre seus elementos metalicos), baixa resisténcia do isola-
mento (fuga) e alta resisténcia {massa) com o ohmime-
tro. Sua capacidade deve ser de 0,18 a 0,23 microfarads.




Substituicdo do condensador

Retire a tampa do distribuidor, a escdva rotativa e, do
terminal do primaric, desligue o cabo do condensador.

Retire o cendensador e instale o névo, de capacidade cor-
reta, e fixe-o com seu parafuso. Ligue o cabo no terminal
de entrada do primério e coloque o fio primério.

Examine a tensdo da mola do platinado. (Deve ser de 530
a 650 gramas.] Cologue a escdva rotativa & a tampa.

Ajustagem do tempo de ignicdo

Ajuste o tempo de ignicdo com a ldmpada sincroscépica,
com 0 motor em marcha-lenta e o tubo de vacuo do distri-
buidor desligado. O teste € feito com a lampada ligada
ao cabo da vela do cilindro n° 1. O ponto de ignicdo é
indicado pela coincidéncia da marca existente na polia com
a escala da placa da tampa do carter das engrenagens de
distribuigao.

Para os motores L-4, deve-se adiantar a faisca 4° e para
os motores L-6, 6°.

BOBINA DE IGNICAQ
Substituicdo

Desligue dos terminais da bobina os fios primérios ligados
a chave de ignicdo e ao distribuidor. Desligue o cabo
secundario (alta tensao).

Solte a bracadeira e remova-a com a bobina.

Instale a nova bobina invertendo o processo e religando
os fios. Dé partida ao motor e verifique o funcionamento
da bobina.

Substituicdo do fio-resisténcia

Substitua o fio-resisténcia desligando suas extremidades
da chave de ignicdo e da entrada positiva da hobina. Ins-
tale ndvo fio com resisténcia de 1,6 ohms.

INTERRUPTOR DE IGMICAC E PARTIDA
Supstituicdc

(Veja a descricdo do trabalho na Secdo 12.)

¢

Cada divisdo da escaia equivale a 2°, sendo
o “0"” a marca do PMS.
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VELAS DE IGNIGAD

e |
3

Inspecdo e aiustagem

Retire as velas, inspecione-as quanto a sujeira, gqueima, . j;
desgaste etc. Reajuste a folga dobrando apenas o elétrodo
lateral e utilizando um calibrador redondo.

Se forem irrecuperdveis para uso, substitua o j6go con-
forme a especificacio.

Substituicao

Substitua as velas sempre em jogo completo, com grau
calorifico adequado (L-4: 44N; L-6: 46N).

Solte meia volta em cada vela e aplique ar comprimido
em tddas, para evitar que as impurezas penetrem nos ci-
lindros

Remova-as, a seguir.

Instale as novas apertando-as com 2,800 a 3,450 kgm (20
a 25 |b-pé).

CIRCUITO DE PARTIDA

MOTOR-DE-PARTIDA

Teste do circuito de partida no veiculo

Retire o cabo de alta tensdo do distribuidor (para evitar
que 0 moter entre em funcionamento). Com o interruptor
de ignicao ligade e o motor-de-partida funcionando, ligue
um voltimetro entre o polo positivo da bateria e o terminal
desta no solenodide.

Observe a leitura: se a queda de voltagem exceder 0,2 volt,
a resisténcia é considerada excessiva nesta parte do cir-
cuito.

Em seguida, ligue o voltimetro entre o pdlo negativo da
bateria e a carcaca do motor-de-partida para testar a resis-
téncia no circuito.

Se a leitura exceder 0,2 volt, deve-se |
a alta resisténcia, que pode ser causad
b) tinta, ¢} mau contato etc.

PAGINA 32 i:::

ccalizar e eliminar
a por a) ferrugem,

b



o
54

[« R
|

s

ir-

Firalmente, faca as ligagBes entre os terminais “bateria’
e "motor”, ambos no solendida.

S2 qualquer dos exames demonstrar gqueda de voltagem
sunarior a 0,2 volt, nd excesaiva resisténcia naquela parts
do sistema. Llocalize a causa e elimine-a. Em qualquer
caso, n3o deixe o motor-de-pariida funcicnar por mais de
30 segundos.

Excesso de queda de voltagem impede a afracdo do ém-
bolo do solencdide. Examine tal condicdc fechando o inter-

Meca a queda de voitagem enire os terminais "bateria” e
“chave” (8), ambos no sclendide. Se exceder 2,5 volts,
ha excesso de resisténcia. Corrija a fatha.

Se ndo exceder 2,5 volts e ¢ solendide nic atuar, meca a
voltagem no terminal “chave”, no solendide.

Ponha a mao sébre o solendide. Se estiver quente, preci-
sard de 7,7 volts no terminal “chave” para atuar. Se es-
tiver frio, precisard de um pouco mais.

Findos os testes, ligue o cabo de aita tensdo do distri-
buidor.

Remoc¢ao do motor-de-partida

Desligue o pdlo negativo da bateria. Do solendide, des-
ligue os fios e cabos de todos os terminais.

Retire os parafusos e arruelas de fixacdo do motor-de-par-
tida. Remova-o. Limpe-lhe a parte externa.

Instalacdo do mctor-de-partida
Cologue o moigr-de-nartida no lugar e parafuses-o. Aperte

conforme a especificacdn. No solendide, ligue os fios
e cabos da bateria, nas posicdes corretas de onde foram

desligados.

Ligue o cabo negative da bateria e teste o funcionamentc
do motor-de-partida.

Desmontagem do moter-de-partida

Mo solenéide, desligue o conetor das kobinas-de-campo do
terminal “motor”.

Retire os 2 parafuscs passantes; remova a tampa do lado

das escOvas. Separe a carcaga do mecanismo impulsor e &

induzido.




PAGINA 234

MOTOR-DE-PARTIDA TiPQ “BOSCH”

20

21.

22

23

24,

25,

26

27.

28

. Porca

Arruela

Zarafuso

Porca

. Arruela

. Carcaga do disposi-

tivo de engrenamen-
o

. Alavanca de engre-

namento

. Sclendide
. Arel de trava
. Encasto

. Dispositivo de en-

grenamento

. Parafuso especial

Bobina-de-campo

. Parafuso da escdva

Conjunto da escOva

Para’uso de fixagdo
da tampa

Junta

Jogo de arruelag

. Bucha

Carcaga
Parafuso
Terminal e cabo

Conjunto de contato
do terminal

Jogo de arruelas
Mola da escdova
Rotor
Eixo

Bucha

T =
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20.

21,

22.

23.

. Bucha

. Carcaca do disposi-

tivo de engremamean-
to

Carcaca

. Pararuso

Solendide

Parafuso e arrueta
de fiza¢ic do scle-
noide

. Parafuso e arruela

de contato

. Encosto

. Ane!

Colar

. Dispesitiva de  en-

grenamento

. Mola de lamina .

Arruein

. Bucha

Tampa

. Parafuso passante
170 Cokina-de-wampo
. Rotar

. Suporte

Porta-escdvas

Conjunto  do  porta-
escovas

Pino

Eixa

. Alavanca de engre-

namento

. Anel

Nicleo

Mola

//
N ISR

o —

\
23 24 BETALHE “A" \\
17 16

MOTOR-DE-PARTIDA TIPC “DELCO RIMY”
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Retire ¢ dispositivo de engrenamento do eixo do rotor.
Para isso, remova o anel de escora e introduza um pedaco
de luva de cano (1) de 13 mm ('2") de diametro (um pi-
nnac veiho de motor-de-partida também serve) de maneira
gque a extremidade da luva {ou pinhao velho) fique encos-
tada na borda do retentor (2). Bata no lado de acopla-
mento, empurrando o retentor em direcdo ao rotor e para
fora do anel de trava.

Retire do canalete do eixa o anel de trava usando alicate
ou ferramanta similar. Remova do eixo o retentor e ¢
dispositivo de engranzamento.

Para remover as escdvas, solte a mcia em “V" da fenda
existente no suporte dos porta-escdvas. Levante em con-
junto os porta-escdvas, as escovas e a mola. Retire-os
do pino.

Retire dos pinos as arruelas lisas. Desligue os fios de
cada escéva.

Faca o mesmo no outro conjunto de escévas..

Montagem do motor-de-partida
Monte na carcaga as sapatas e bebinas-de-campe.

Monte as escévas em seus suportes. Coloque uma arruela
lisa em cada pino do suporte e instale, na posi¢ado correta,
0 braco isolado e o de massa, juntamente com as molas
em “V". Comprima ésse conjunto no suporte. Girando
a mola, encaixe-a pelo "V”" na ranhura existente. Ligue
os fios. Faca o mesmo na outra escova.

Limpeza e inspecao

Desmonte totalmente o motor sem reatirar as bobinas-de-
campo. Estas s6 devem ser removidas se fér comprovado
defeito nelas. Neste caso, retire os parafusos das sapatas
e remova estas e as bobinas-de-campo.

Limpe tédas as pecgas. N&o use solventes de graxa para
limpar o dispositivo de engrenamento, o rotor e as bobi-
nas-de-campo. Isso dissolveria a graxa lubrificante e dani-
ficaria o isolamento das bobinas.

Verifique o funcionamento do dispositivo de engrenamen-
to. O pinhdo deve girar num sentido e ndo patinar no
sentido de acionamento.

Examine os dentes do pinhdo quanto a trincas, esfacela-
mento ou desgaste excessivo. Examine a tensdo da mola
e o estado do colar. Para substitui-los, force o colar em
direcdo ao dispositivo de engrenamento e retire o anel da
extremidade do eixo.

Remova o colar e a mola.




Examine os suportes das escdvas quantc a deformacgio,
entortamento e capacidade de manté-las firmemente con-
s picadas ou gastss até a matade

tra 0 colator. Escdve

i p P AP S A g P
devem ser supstituidas

Examine a ajustagem do eixe do rotor na bucha da tampa
postericr,

Se a bucha estiver gasta, substitua-a. Antes de colccar
nova bucha, aplicue-lhe iubrificante a base de sabéo de
litio, sem excessc. Faca ¢ mesmo na outra extremidads
do eixo. Se a tamoa estiver deformada ou empenada,
substitua-a.

Inspecicne o coletor., Se estiver dspero ou ovalizade, re-
tifigue-o.

Examine os pontos de juncao entre os condutores do rotor
e as barras, para ver se estdo firmemente ligados. Uma
conexdo frouxa geralmente queima a barra do coletor.

Testes do rotor e bebinas-de-campo

Para detetar curtos-circuitos no rotor, coloque-o0 num apa-
relho de teste ("cigarra”). Segure uma lamina de serra
sobre o rotor. Se a ladmina vibrar, o rotor estd em curto.
Reexamine-o depois de limpar os v3os entre as barras.

(&g H SN [IF= H N Ly~ .
Se cinda vibrar a l&mina, substitua o rotor.

Para detetar massa no rotor, coloque os pinos de prova
de uma lampada de teste entre o eixo ou nicleo do rotor
e o coletor. Se a lampada se acender, o rotor estd em
massa e deverd ser substituido.

Para detetar circuito aberto nas bobinas-de-campo, coloque

>

um pino da lampada de teste em cada extremidade das i

bobinas. Se a lampada ndo se acender, ha circuito aberto
nas bobinas, gue deverdo ser substituidas.
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Para detetar massa nas tobinas-de-campo, ponha um pino
de prova da lampada de teste sdbre a escdva isolada e a
outra ligada na carcaca. Se a ldmpada se acender, as bo-
binas estao em massa e deverdo ser substituides.

As conexbes do rotor que forem encontradas sdltas de-
verdo ser ressoldadas com estanho, usando-se massa de
soldar adequada. WMao use acido nessa operacao.

Retificacdc do coletor

Retifique o coletor &spero num trno até alisé-lo comple-

tamente. Recorte 0,5 mm do isolador entre as barras do
coletor. Faga recorte plano e ao longo de todo o coletor
(sulco triangular ndo é satisfatério}. Limpe as ranhuras,
removendo a sujeira e residuos de cobrs.

Lixe o coletor com lixa de pape! n.° 400 para remover as
rebarbas do recorte. Reexamine o rotor na “cigarra” para
ver se ha curtos.

Lubrifique com dleo SAE-20 o lado fongo do eixo do rotor
e encaixe neste o dispositivo, com o pinhdo para fora.

Se se tratar de motor-de-partida do motor L-6:

Encaixe no eixo o retentor, com o lado aberto para fora.
Apdie o induzido numa superficie de madeira, com o co-
letor para baixo. Com outrc pedaco de madeira, mantenha
o anel de trava (1) na extremidade do eixo. Dé umas ba-
tidas com martelo no bloco de madeira para forgar o anel
no eixo. Com os dedos, empurre o anel de trava na di-
recdo do canalete (2). Levante o retentor (3} até apro-
xima-lo do anel de trava.

Coloque, a seguir, o colar de escora (3) e deite ¢ rotor
na bancada. Com dois alicates, aperte o retentor (1) e 0
colar de escora (3) contra o anel de trava, até encaixa-lo
no canaiete,

Se o motor-de-partida fér de mctor L-4, o procedimento €
analoge, considerando-se apenas o fatc de que nao ha colar
de escora. :

£



: Coloque o retentor. Lubrifique a bucha do dispositive de
engrenamentc com lubrificantc a4 base de sabdo de litio.
Certifique-se de que o colar esteja contra ¢ anel. Em se-
guida, encaixe na carcaca o rotor com o dispositivo de
engrenamento.

Encaixe no dispositivo de engrenamento a alavanca mon-
tada na tampa posterior. Posicione na carcaca as bcbinas-
de-campo. Aplique composto vedador entre esta carcaca
e a tampa postericr. Encaixe com cuidade a tampa ante-
rior na carcaca das bobinas-de-campo. N&o esqueca de
fubrificar antes a bucha da tampa.

h Coloque e aperte os parafusos. Ligue os conetcres das I
bobinas-de-campo ao terminal “motor”, no solendide. H I I

Teste o motor-de-partida quanto a funcionamento do se- v
guinte modo: y BE

Ligue uma bateria de 12 volts em série com um amperi-
metro entre o terminal do motor-de-partida e a massa. De- >
termine com um tacédmetro mecanico a rotacdo alcangada
pelo motor-de-partida.

TACCMETRO ff

No teste, devem-se obter as especificagdes corretas (sem
0 que as buchas provavelmente estardo danificadas ou % Volts ... ... 10,4
sujas, ou as conexdes causando resisténcia ou apresen- Amperes ... ... 43 a 76
tando frouxidao). rpan. - livee Lo 6200 a 9400

- SOLENGIDE
Remocao

Remova o motor-de-partida.
Remova o cabo de conexd3o do motor-de-partida.

S Retire os dois parafusos de fixacdo do corpo do solendide.
Gire o corpo déste para libertar a linglieta do canalete da
carcaga.

Dasmontagem

- Remova os dois parafusos e arruelas e retire a tampa.

: Solte a porca e arruela do terminal do conetor do motor-

de-partida. Afaste a tampa e retire conjuntamente o anel

_ de corntato, haste e molas. Se o anel estiver queimado,
lixe-o. Se estiver gasto, substitua-o.

Verificue o estado das ligagdes. Retire da tampa o ter-

minal "bateria’”. 1. Carcaca. 2. Terminal “chava’, 3. Arel de contato, 4. Arruela
de fibra, 5. Contato, 6. Terminal, 7. Arruela e porca. 8. Tampa.
9. Parafuso, 10. Haste do anel. de contato, 11. Terminal do
conetor do motor.

Substitua as pecas gastas ou danificadas.



Montagem

Prenda cem a porca e arruela o terminal “bateria” na tampa
do solendide. Coloque o anel de contato, hastes e molas.
Instale a tampa.

Prenda com a arruela e porca o terminal do conetor. Co-
foque os parafusos de fixacdo e aperte-os, fixando a tampa.

Teste o funcionamento do sclendide.

Teste

LIMITES PARA CONSUMO Para testar o solendide quanto a consumo de corrente do
enrolamento, ligue uma fonte varidvel de voltagem em sé-
rie com um amperimetro, entre a massa e o terminal *S”
do solendide. Para testar ambos os enroiamentos, faca a
mesma ligacéo, ligando ainda a4 massa o terminal "R".

Motor Bobina de Ambas as

retencio bobinas
L-4 12+ 15A 53xT7A
L-6 105 a 125 A 42 a 49 A

A temperatura bdsica para os testes é calculada em 26,6°C.
Portanto, faca os testes rapidamente, para evitar aqueci-
mento das bobinas e conseqglientes ieituras baixas.

Colocacao

Aplique composto vedador no solendide. Introduza sua
linglieta no canalete do motor-de-partida. Gire o solendide
para encaixar a lingiieta. Coloque as arruelas e parafusos
e aperte-os.

Prenda o conetor do motor-de-partida. Instale o motor-de-
partida, verificando antes a folga do pinhao.

CONJUNTO DO MOCTOR-DE-PARTIDA

Verificacao da foiga do pinhao

Ligue entre o terminal “S” e a massa uma fonte de 4 volts
(duas células da bateria). Voltagens maiores faréqo o mo-
tor entrar em funcionamente. Para maior seguranca, ligue
um cabo grosso entre o terminal “R” do solendide e a
massa. :
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Empurre para dentro o émbolo do sclendide. A corrente
c manterd empurrado. Empurre o pinhdo para tras o maxi-
mo possive!l para eliminar a folga. Com uma lamina cali-
bradcra, meca a folga entre a exiremidade do pinhdoc e o
colar de escora, em sua posicdo de fechamento. Deve
ser de 0,25 a 3,5 mm (0,010 a 0,1407).

Desgaste excessivo dos pontos de engate da alavanca de
acionamento ou montagem incorreta das pecas podem
alterar a folga. Corrija a falha ou troque as pecas defei-
tuosas. Nao ha provisdo para ajustagem da folga.

Teste de caracteristica do motor-de-partida

Rotagdo livre:

Usando uma bateria totalmente carregada, faca as ligacdes
vistas na figura. Pelo tacdmetro, controle a velocidade
por meio da resisténcia varidvel. Faca a leitura da cor-
rente, da voltagem e da velocidade e compare-as com a
tabela de especificacdes.

TESTE DE ROTACAQ LIVRE
ITENS Carac.te'ristica Carac!f_ﬂ.l"iﬁCE
minima media
! Volts 11,5 11,5
1-4 Ampéres 75 (min.) 50
r.pam. 6300 (min.} 8 500
| Volts 10,3 10,4
L3 Ampeéres 75 63
r.p.m. ' 6 900 7 900

>
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Rotacdo bloqueada:

Usando os elementos mostrados na figura, faca as ligacoes
indicadas. Empregue resisténcia variavel de alta capaci-
dade. O motor-de-partida deve estar firmemente montado
e seu pinhdo travado.

TESTE DE ROTAGAQC BLOGQUEADA i
ITENS Caracteristica Caracteristica “ﬁ
minima média
Volts 9,5 9.5
L4 { Amperes 210 250
Torgao 0,450 kgm (3.3 lb.-pé) —
{ Volts 58 2'185
L-6 Amperes 435 (max.)
- e 1,760 kgm
Torcao 1520 kgm (11 lb-pé} {12.7 Ib-pé}

Ao ser aplicada a voltagem especificada, a corrente deve
cair entre os valéres minimo e médio especificos.

Torcgao:
Use os mesmos elementos e ligacdes empregados no teste ,
anterior. Prenda uma balanca no braco da alavanca de é

trava, a 30 ¢cm do eixo do motor.

A balanca deve estar présa, a fim de suportar a tor¢&o. ps

s
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